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Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

Swiss
Steel

Group

2363

C 1,00 Si0,30

Mn 0,50 Cr 5,00 Mo 0,95 V0,20

Geringe MaBanderung bei der Warmebehandlung. Hoher VerschleiBwiderstand, gute Zahigkeit.

AISI A2 AFNOR Z100CDV5

Warmeleitfahigkeit

bei °C 20 350 700
W/(m « K) 15,8 26,7 29,1

Schneidwerkzeuge, Rollen, Scherenmesser, Kaltpilgerdorne, Kaltpragewerkzeuge, Formen fur die
Kunststoffverarbeitung.

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
800 - 840 Ofen Max. 241
Spannungsarmglithen °C  Abkiihlen
Ca. 650 Ofen
Harten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
930 - 970 Luft, Ol oder 63
Warmbad, 500 - 550 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 62 59 57 59 52
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