Thermodur® 2714
Warmarbeitsstan

Chemische Zusammensetzung in %

Datenblatt

55NiCrMoV7
AISI ~L.6 / AFNOR 55NCDVV7

0,56 1,10 0,50 1,70 0,10
Werkstoffeigenschaften Typische Anwendungen
— Hohe Anlassbestandigkeit — Schmiedegesenke aller Art
— Gute Durchhartungseigenschaften — Pressstempel
— Guteklasse Ublicherweise im geglihten oder abgeschreckten — Strangpresswerkzeuge
und angelassenen Zustand geliefert mit Arbeitsharte von 370 — Sicherungsplatten
bis 410 HB (rund) bzw. 355 bis 400 HB (quadratisch, flach) — Aufgepanzerte Schneidstempel
— Warmschermesser
— Werkzeughalter

Physikalische Eigenschaften

Warmeausdehnungskoeffizient (10-¢ K7)

Warmeleitfahigkeit (W/m.K)

20-100 °C 12,2 20 °C 36,0
20-200 °C 13,0 350 °C 38,0
20-300 °C 13,3 700 °C 35,0
20-400 °C 13,7
20-500 °C 14,2
20-600 °C 14,4
Warmebehandlung
Weichgliihen 650-700 °C Ofen <250 HB
Hérten 830-870 °C o] 58 HRC nach
Abschrecken
Anlassen 100 °C 57
200 °C 54
300 °C 52
400 °C 49
450 °C 47
500 °C 46
550 °C 43
600 °C 38
650 °C 34
SWis
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Thermodur® 2714

Warmarbeitsstan
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AbkUhlkurven fir Rundstahlkerne mit 50, 100 und 200 mm Durchmesser bei Olh&rtung
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