Swis ®
Siec Thermodur®2344 EFS

Group Thermodur®2344 EFS Superclean

Warmarbeitsstahl mit gutem WarmverschleiBwiderstand

Chemische Zusammensetzung

Richtanalyse in Massen- %

(o3 Si Mn Cr Mo \'

0,4 1,0 0,4 53 1,4 1,0

Normen und Bezeichnungen

DIN ENISO 4967 SEL Alsl B.S.' AFNOR'* Jis GOST UNE ' Ss!

X40CrMoV5-1 1.2344 H13 BH13 Z40CDV5 SKD61 4Ch5MF1S F.5318 2242

" veraltete Bezeichnung

Eigenschaften Anwendungen
— Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit extra feiner Struktur ~ — Universell einsetzbarer Warmarbeitsstahl
(EFS) — Druckgieflwerkzeuge und Kokillen
— Sehr hohe Warmfestigkeit — Strangpresswerkzeuge
— Sehr guter WarmverschleiRwiderstand — Schmiedegesenke und Gesenkeinsatze
— Hohe Zahigkeit — Extruderschnecken und —zylinder
— Sehr gute Temperaturwechselbestandigkeit — Warmscherenmessser
— Auswerferstifte

Physikalische Eigenschaften

19.04.23_Rev00

Wairmeausdehnungskoeffizient in 105/K Warmeleitfahigkeit in W/(mK)

20-100°C 10,9 gegliiht vergiitet
20 -200°C 11,9 20 °C 27,2 25,5

20 -300°C 12,3 350 °C 30,5 27,6

20 - 400 °C 12,7 700 °C 33,4 30,3

20 - 500 °C 13,0

20 - 600 °C 13,3

20-700°C 13,5
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Warmebehandlung
Warmebehandlungsparameter

Temperatur Abkiihlen Harte
Weichglithen 750 — 800 °C Ofen max. 229 HB
Harten 1010 - 1030 °C Luft, Ol, Warmbad (500 — 550 °C) 54 HRC (nach Abschrecken)
Anlassen
Anlasstemperatur in °C 100 200 300 400 500 550 600 650 700
Hérte in HRC 53 52 52 54 56 54 50 42 32
Anlassschaubild Warmfestigkeitsschaubild
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Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild
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Lieferzustand

Thermodur®2344 EFS und Thermodur®2344 Superclean erhalten durch die Anwendung modernster technologischer
Sonderverfahren von der Erschmelzung ausgewahlter Einsatzstoffe bis zur Warmebehandlung eine extra feine Struktur (EFS).
Wenngleich diese Verfahren eine hohe Isotropie der Werkstoffeigenschaften bedeuten, empfehlen wir fir hchste Anforderungen
die Verwendung der umgeschmolzenen Variante Thermodur®2344 Superclean.

Thermodur®2344 EFS und Thermodur®2344 Superclean werden Ublicherweise in normalisiert und gegliihtem Zustand mit einer
Harte von max. 229 HB geliefert.

Hinweis
Weitere Informationen Uber unsere Produktpalette aus Werkzeugstahl, Rost- Saure- und Hitzebestandige Stahlen sowie
Edelbaustahlen finden Sie unter www.swisssteelgroup.com

Entdecken Sie aulerdem unser Green Steel Portfolio auf www.swissgreensteel.com

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Daten entsprechen Standard- oder Mittelwerten und stellen

keine Gewabhrleistung oder Garantie fiir Mindest- oder Hochstwerte dar. Die in unseren Werkstoffpriifzeugnissen

enthaltenen Angaben sind allein maRgeblich.

Anwendungsempfehlungen fiir die in diesem Dokument beschriebenen Werkstoff dienen lediglich zur Orientierung damit Swiss Steel Group
der Leser eine eigene Entscheidung treffen kann, und stellen keine ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung
oder Garantie daflr dar, dass ein Werkstoff fur eine bestimmte Anwendung geeignet ist. Deutsche Edelstahlwerke
Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, Specialty Steel GmbH & Co.KG
wenn sie bei Vertragsschluss ausschlielich vereinbart wurden.

tool@swisssteelgroup.com
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