Pulververarbeitung (PTA-SchweiBen und thermisches Spritzen)

Schematischer ,Stammbaum* Deutsche
SelbstflieBende Ni-Legierungen fiir die Glasindustrie Edelstahlwerk Member of Swiss Steel Group

wra]  DEW Niborit 4-P | &

Mp Alloy 40 RF
+C, +Si, +B, +Cr, -P, -Mo, +Fe P Ad, Ab
P> [Fw, Fs, DIN EN 14700: P Ni3, R Ni3 HTW
PS.H DIN EN 1274:2004: Nenn-Nr. 2.7
— HIP AWS: A 5.21: NiCr-A B+t
#9718 DEW Niborit 237-P | ¥ : :
+B, +Cr, +Mo MP Alloy 237 RF Si B Cr | Fe | Ni
»| P Ad, Ab 03 33 15 8,0 20 | Rest
FW, FS DIN EN 14700: keine Normung
DIN EN 1274:2004: keine Normung B, ++
4697.17 DEW Niborit 234-P 34 AWS: A 5.21: keine Normung
. MP RF
+C, +Si, +B, +Cr, +Mo s Alloy 234 i C | s | P | B C | Mo]| Fe | Ni
FW,FS DIN EN 14700: no specification 02 | 28 | 18 | 13 | 44 | 37 | 03 | Rest
DIN EN 1274:2004: no specification B, ++
4697.59 i 1 - 27 AWS: A 5.21: no specification
= DEW Niborit 227-P - . Pulver zum
(il 22/ c | ss[ P B o [Mo] Fel Ni o ; ;
Ad, Ab +Cr, +Al, +Fe thermischen Spritzen
FW,FS DIN EN 14700: keine Normung 02 | 28 | 18 | 11 ] 43 ] 80 | 03 | Red
DIN EN 1274:2004: keine Normung B, ++ |
AWS: A 5.21: keine Normung -P, -B, -Mo,
[ Si P B Cr | Mo | Fe Ni +Si, +Al, +Fe Pulver zum
005 | 24 | 18 | 08 02 | Rest PTA-SchweiBen
\ 4
%9738 DEW Niborit AL 0,8-P -3 | %% DEW Niborit AL1-P |- *
MP Alloy 315 RF MP shnlich wie Alloy 315 RF
P Ad,Ab Ad, Ab
DIN EN 14700: keine Normung DIN EN 14700: keine Normung
DIN EN 1274:2004: keine Normung B, ++ DIN EN 1274:2004: keine Normung B, ++
AWS: A 5.21: keine Normung AWS: A 5.21: keine Normung
C Si Al B Cr Mo Fe Ni C Si Al B Cr Mo Fe Ni
025 | 31 1,2 08 43 09 | Rest 025 | 28 1,2 1,2 6,5 20 | Rest
a. DEW-Werkstoff-Nr. f f. Harte Erlduterungen:
b. Produktform E DEW Marke g g. Beschichtungseigenschaft b. Produktform: MP (Pulver), S (Stab)
c. SchweiBverfahren Alloy Type : h. VerschleiBart c. SchweiBverfahren: P (PTA), W (WIG), G (Gas)
d. Thermisches Spritzen c h i. Hochtemperaturbestandig d. Thermisches Spritzen: FW (Warm), FK (Kalt), FS (SpritzschweiBen), PS (Plasmaspritzen), H (HVOF)
e. Pulvermetallurgie d EN-/ISO-/DIN-Norm ! und Warmharte e. Pulvermetallurgie: HIP (HeiBisostatisches Pressen)
3 AWS-Norm Kk k. Korrosionsbesténdig f. Héarte in HRC
g. Beschichtungseigenschaft: RF (Rissfrei), BR (Bedingt rissfrei)
C S B | Cr | Fe |Rest h. Einsatz gegen VerschleiB: Ad (Adhésion), Ab (Abrasion), KV (Kavitation)
08 T 20 30 150 T 30 | Rest i. Hochtemperaturbestandig und Warmharte (HTW)
. . . . . k. Korrosionsbestandig: S (gegen Sauren), B (gegen Laugen), +/++/+++/-/--/--- (Bestandigkeitstendenz)
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