Pulververarbeitung (PTA-SchweiBen oder Hartléten)

Schematischer ,,Stammbaum*

SelbstflieBende Ni-Legierungen fiir den Sondereinsatz

Deutsche
Edelstahlwerk

Member of Swiss Steel Group
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a. DEW-Werkstoff-Nr. a f f. Harte Erlauterungen:
b. Produktform b DEW Marke g g. Beschichtungseigenschaft b. Produktform: MP (Pulver), S (Stab)
c. SchweiBverfahren . Alloy Type " h. VerschieiBart ¢. SchweiBverfahren: P (PTA), W (WIG), G (Gas)
d. Thermisches Spritzen d EN-/ISO-/DIN-Norm i i. Hochtemperaturbestandig d. Thermisches Spritzen: FW (Warm), FK (Kalt), FS (SpritzschweiBen), PS (Plasmaspritzen), H (HVOF)
e. Pulvermetallurgie AWS-Norm P und Warmhérte e. Pulvermetallurgie: HIP (HeiBisostatisches Pressen)
& k. Korrosionsbesténdig f. Harte in HRC
- g. Beschichtungseigenschaft: RF (Rissfrei), BR (Bedingt rissfrei)
Clsi|BJCr[Fe[Rest] | h. Einsatz gegen VerschleiB: Ad (Adnésion), Ab (Abrasion), KV (Kavitation)
08 | 40 [ 30 [150 | 30 [ est | | i. Hochtemperaturbestandig und Warmhérte (HTW)
k. Korrosionsbestandig: S (gegen Sauren), B (gegen Laugen), +/++/+++/-/--/--- (Bestandigkeitstendenz)
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Steigende Harte durch erhéhte Bor-Gehalte

ohne Gewahr



