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C210 Si0,35 Mn0,35 Cr12,00 WO0,70

Ledeburitischer 12%iger Cr-Stahl. Hochster VerschleiBwiderstand und hdchste Schneidhaltigkeit, verbes-
serte Hartbarkeit gegentiber Cryodur 2080.

AISI ~D6 AFNOR Z210CW12-01

Warmeausdehnungskoeffizient
bei °C 20-100 20-200 20 -300 20 -400 20 -500 20 -600 20 - 700

10° m/(m - K) 10,9 11,9 12,3 12,6 12,9 13,0 13,2
Warmeleitfahigkeit

bei °C 20 350 700
W/(m « K) 16,7 20,5 24,2

Hochleistungsschneidwerkzeuge zum Schneiden von Trafo- und Dynamoblechen bis 2 mm Dicke sowie
fUr Papier und Kunststoff, Tiefziehwerkzeuge, Ziehmatrizen, Ziehdorne, Scherenmesser, Steinpressformen.

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
800 - 840 Ofen Max. 250
Spannungsarmglithen °C  Abkiihlen
650 - 700 Ofen
Harten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
950 - 980 Luft, Ol oder 64
Warmbad, 500 — 550 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 62 60 58 56 48
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