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Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen

Priifen - Uberwachen « Zertifizieren

Zertifikat der Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle
0432-CPR-00150-02

Version 06

GemiR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europédischen Parlamentes und des Rates vom 9. Marz 2011 (Bauprodukten-
verordnung — CPR), gilt dieses Zertifikat fiir das/die Bauprodukt/e

Stibe, warmgewalzter Draht, Draht und
Blankstahl aus korrosionsbestdandigen Stdhlen

Erzeugnisformen und Abmessungen: (siehe Anlage 1)

in Verkehr gebracht unter dem Namen oder der Marke von

Deutsche Edelstahlwerke Siegen/Hagen GmbH & Co. KG

Obere KaiserstraRe
DE-57078 Siegen

und hergestellt im/in den Herstellwerk/en

Deutsche Edelstahlwerke Siegen/Hagen GmbH & Co. KG

Schwanenstrale 8
DE-58089 Hagen

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften liber die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit be-
schrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm/en

EN 10088-5:2009

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass

die werkseigene Produktionskontrolle als libereinstimmend mit den
geltenden Anforderungen bewertet wird.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 01.09.2011 ausgestellt und bleibt bis zum 12.12.2029 giiltig, solange weder die harmo-
nisierte Norm, das Bauprodukt, die AVCP-Methoden noch die Herstellbedingungen im Werk wesentlich gedndert werden
oder bis es durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle ausgesetzt oder zuriickgezogen wird. J—
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Im Auftrag \C&Q/‘ N

Dortmund, 13.12.2024 Diphng. I Godecker — 01 Holo

stellv. Leiterin der Bereichszertifizierungsstelle (Dez. 21)

Dieses Zertifikat umfasst 1 Seite und 1 Anlage(n).

(( DAKKS

Deutsche

Dieses Zertifikat ersetzt das Zertifikat Nr. 0432-CPR-00150-02 Akkreditierungsstelle
vom 11.07.2022, Version 05. DEILAZOL0
Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen « Marsbruchstrae 186 » 44287 Dortmund * Telefon +49 (0)231 4502-0 - Telefax +49 (0)231 458549 -
MPA NRW Brandpriifzentrum Erwitte » Auf den Thrénen 2 » 59597 Erwitte  Telefon +49 (0)2943 897-0 - Telefax +49 (0)2943 897-89 -
» E-Mail: info@mpanrw.de * www.mpanrw.de °



N (A W,
-, I

= = = Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen

Priufen - Uberwachen -« Zertifizieren

herstelwerk:  Deutsche Edelstahlwerke Siegen/Hagen GmbH & Co. KG

Schwanenstrale 8
58089 Hagen

Tabelle 1: Langerzeugnisse aus korrosionsbesténdigen Stéhlen ¥

Nr. Stahlsorte Erzeugnisform 2),3) Behandlungszustand / Abmessungen
(Werkstoffnummer) Oberflichenbeschaffenheit | Durchmesser
(Kurzzeichen) 4) inmm >
1 Ferritische Stdhle:
1.4003, 1.4016 Warmgewalzter Draht (rund) 1C 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, gebeizt (rund) 1D 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, geschdlt (rund) 1X 7,0-28,0
Draht, kaltgezogen (rund) 2H 0,8-22,0
Draht, kaltgezogen, wirmebehandelt (rund) 2D 0,8-22,0
Rundstab, gerichtet, ungeschalt 1C 5,5-30,0
Rundstab, gerichtet, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 5,0-29,0
Kaltgezogener Rundstab 2H 2,0-28,0
Kaltgezogener Rundstab, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 2,0-28,0
2 Martensitische Stahle:
1.4418 Warmgewalzter Draht (rund) 1C 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, gebeizt (rund) 1D 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, geschalt (rund) 1X 7,0-28,0
Draht, kaltgezogen (rund) 2H 5,0-22,0
Draht, kaltgezogen, wirmebehandelt (rund) 2D 5,0-22,0
Rundstab, gerichtet, ungeschalt 1C 5,5-30,0
Rundstab, gerichtet, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 5,0-29,0
Kaltgezogener Rundstab 2H 2,0-28,0
Kaltgezogener Rundstab, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 2,0-28,0
3 Austenitische Stahle:
1.4301, 1.4307 Warmgewalzter Draht (rund), 1C 5,5-30,0
1.4401, 1.4404 Warmgewalzter Draht, gebeizt (rund) 1D 5,5-30,0
1.4435 Warmgewalzter Draht, geschilt (rund) 1X 7,0-28,0
Draht, kaltgezogen (rund) 2H 0,8-22,0
1.4529, 1.4539 Draht, kaltgezogen, warmebehandelt (rund) 2D 0,8-22,0
Rundstab, gerichtet, ungeschalt 1C 55-30,0
1.4541, 1.4567, 1.4571 Rundstab, gerichtet, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 5,0-29,0
Kaltgezogener Rundstab 2H 2,0-28,0
Kaltgezogener Rundstab, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 2,0-28,0
Fortsetzung der Tabelle 1 auf der folgenden Seite
Anlage 1 zum Zertifikat der Konformitdt der werkseigenen .
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Fortsetzung der Tabelle 1:

Nr. Stahlsorte Erzeugnisform 2),3) Behandlungszustand / Abmessungen
(Werkstoffnummer) Oberflichenbeschaffenheit | Durchmesser
(Kurzzeichen) 4 inmm 5)
4 Ferritisch-austenitische
Stdhle:
1.4362, 1.4462 Warmgewalzter Draht (rund) 1C 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, gebeizt (rund) 1D 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, geschilt (rund) 1X 7,0-28,0
Draht, kaltgezogen (rund) 2H 0,8-22,0
Draht, kaltgezogen, wiarmebehandelt (rund) 2D 0,8-22,0
Rundstab, gerichtet, ungeschalt 1C 5,5-30,0
Rundstab, gerichtet, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 5,0-29,0
Kaltgezogener Rundstab 2H 2,0-28,0
Kaltgezogener Rundstab, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 2,0-28,0
5 Ausscheidungshértende
Stdhle:
1.4542 Warmgewalzter Draht (rund) 1C 5,5-30,0
Warmgewalzter Draht, gestrahlt (rund) 1E 11,5-26,0
Rundstab, gerichtet, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 10,5-28,0
Kaltgezogener Rundstab, mechanisch weiterverarbeitet 2H, 2B, 2G 5,0-10,0

) Dieses Zertifikat gilt nicht fiir kaltgezogene kaltverfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stihlen, die in Deutschland in Verkehr gebracht
werden sollen / fiir das Bauwesen in Deutschland bestimmt sind.

Kaltgezogene und verfestigte Langerzeugnisse aus nichtrostenden Stahlen, die fiir das Bauwesen in Deutschland bestimmt sind, werden durch die
nationale (deutsche) Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-30.3-6 des Deutschen Instituts fiir Bautechnik — in der jeweils giiltigen Fassung -
geregelt und sind mit dem U-Zeichen zu kennzeichnen.

2 Bezeichnung nach EN 10079:2007: Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse
3 Das Herstellwerk liefert Blankstahlerzeugnisse in den folgenden Bearbeitungszustdnden:

a)
b)
0

als gezogener Blankstahl
als geschilter Blankstahl
als geschliffener Blankstahl

4 Kurzzeichen nach EN 10088-5:2009, Tabelle 7: Erste Stelle: 1 = warmgeformt; 2 = kalt weiterverarbeitet
5 Anwendbare MaRnormen gemaR Anhang B der EN 10088-5:

a)
b)
c)
d)
e)

EN 10060, Warmgewalzte Rundstibe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe

EN 10278, MaRe und GrenzabmaRe von Blankstahlerzeugnissen

EN 10017, Walzdraht aus Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — MaRe und GrenzabmaRe
EN 10060, Warmgewalzte Rundstibe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe
EN 10218-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Aligemeines — Teil 2: DrahtmaRBe und Toleranzen

Anlage 1 zum Zertifikat der Konformitat der werkseigenen
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